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TEKNiIK OZELLIKLER

(W). Kolgaklara ahsap kol dayama uniteleri entegre edilmistir.
(BSW). Sirt ve Oturak Uniteleri cilali kayin papel ahsap kapakl.

Koltugun eksenleri arasi max. mesafe 55 cm. Kullanici igin konforlu asgari oturma genisligi 49
cm'dir. Koltuklar isgal edilmediginde oturak agirlik denge sistemi ile otomatik olarak katlanir.
Sistem son derece sessizdir.

Sirt ve Oturak Uniteleri

Sirt ve oturak Uniteleri su bazli yogunlugu 50 kg / m3'tlr (x% 5) poliuretan malzemeden imal
edilirler. Proje standartlari veya mugteri istegine bagli, sirt ve oturaklar farkli yogunluklarda
polilretan malzemeden hazirlanir.

Poliiretan malzeme; vucut anatomisine en uygun sekil ve tasarimlarda hazirlanan 6zel tasarimli
kaliplar icinde 20*20*1,5 mm metal profil iskeletli dokalurler .

Sirt ve oturak Uniteleri uzun slre oturmaya elverigli anatomik tasarima sahiptir ve arkalarina
istenen renge uygun 10 mm kalinhginda vernikli papel ahsap kapak monte edilir. Sirt Unitesi
bel bolgesi destekli 6zel bir egri sekline sahip tasarlanmistir. Oturak slingerinin arkasina gelen
ahsap kapak akustik emilimi artirmak icin perfore delikli dizayn edilir.

Déseme Kumasi

Kalplardan alinan sirt ve oturak Uniteleri fermuar sistemli dikilmis kumas kiliflarla giydirilir.
Déseme kumasinda surtunmeye karsi dayanikllik, kir tutmazlik ve solmazlik 6zelliklerine sahip
220-280 gr/m2 araliginda, surtinme hasligi 60.000 devir ve Uzerinde, %100 polyester kumaslar
kullanilir. Kumasin arka yuzeyine, 4 mm kalinliginda sunger alev laminasyon (tutkalsiz) teknigi ile
lamine edilir.

Musteri istegine bagli; kumasin tim yidzeyine EN 1021-Part 1 and 2 standartlarinda alev geciktirici
apreleme uygulanir. Masterilerin ve projelerin ihtiyaglarina bagli olarak; farkh bir agsinma, solma ve
yanmazlik ozellikleri olan kumas ¢esitleri kullanilabilir. Dogeme igin ayrica, projelere uygun cgesitli
yuksek kaliteli suni ve hakiki deri kullanilir.

Kolgaklar
Kolgak ustlerine 20 mm kalinliginda cilali masif dekoratif ahsap kol dayama Uniteleri entegre edilir.
Sira basi ve sira sonu kolcaklara cilali papel ahsap yan kapak monte edilir.

Govde ve Tasiyici Ayaklar
Sirt, oturak ve kolgak unitelerinin tasitildigr U form verilmis 5mm kalinliginda metal govde
100*100*2 mm merkezden tek celik profil taslyici ayak Uzerine inga edilmigtir.

Komple kumasla dosenmis oturak ve sirt Uniteleri yanal metal kolgaklara monte edilir.

Taslyici merkez ayak 5 mm kalinliginda Taban sagina kaynak edilir. Taban sagi 4 noktadan zemine
uygun civata yontemiyle ile zemine monte edilir.

Tum metal aksam kaynak iglemleri gaz alti kaynagi ile yapiimis olup birlesme yerlerinde surekli
kaynak sistemi uygulanir ve elektrostatik 80 mikron + 10 kalinliginda toz boya ile boyanmaktadir.
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